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technik Luhden G.m .
;T:g:i:en fiir das thermische Entgrate!

WIR SIND FUR SIE DA

Gerne empfangen wir Sie in unserem Stammhaus in Luhden und seit 2011 in
unserer neuen Endmontage. Im ATL Test- und Vorfihrzentrum konnen Sie sich
selbst von den Vorzigen des thermischen Entgratens tUberzeugen.

Des Weiteren sind wir auf internationalen Messen vertreten. Aktuelle Termine
finden Sie auf unserer Homepage unter:

www.atl-luhden.de/kontakt/messen
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WEICHAI POWER CO. LTD., CHINA

Die chinesische Firma Weichai Power Co,, Ltd. wurde von Weifang
Diesel Engine Fabrik zusammen mit in- und auslandischen Investo-
ren (unter anderem Linde) gegrindet. Weichai Power ist ein moder-
nes Unternehmen spezialisiert auf die Forschung und Entwicklung,
sowie Herstellung und Vertrieb von Dieselmotoren.

2015 wird in eine ITEM400/400-350 Anlage zum thermischen Ent-
graten investiert. Auf der Anlage sollen Teile von Hochdruckkolben-

pumpen und Mehrweg Steuerventile in hochster Qualitat und preis-
gunstig entgratet werden. Die Bauteile werden in erster Linie fur die
Herstellung von Erdbaggern benatigt. Weichai Power rangiert in der
Top 10 der 500 grofBten Unternehmen in der Volksrepublik China.
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DREBELOW UND JAHN HYDRAULIK GMBH,
DEUTSCHLAND

Seit 40 Jahren stellt die Firma Drebelow und Jahn Hyd-
raulik GmbH aus Nordholz Hydraulik- und Steuerblocke
her. Alle Winsche der Auftraggeber regional, bundes-
weit und international werden kurzfristig und mit hoher
Prazision erfullt.

Nur mit modernsten Maschinen konnen die Qualitatsan-
forderungen fur Sonder- sowie Einzelanfertigungen und
Kleinserien der Kunden und des Marktes sichergestellt
werden. Um technisch einwandfreie Arbeitsablaufe zu ga-
rantieren wird die Ausstattung und der Maschinenpark re-
gelmaBig erweitert.

Zum Einsatz kommt hier die thermische Entgratanlage
ITEM400/600 mit 2 Stationen. Firma Drebelow und Jahn
Hydraulik GmbH legt groBen Wert auf schnellstmogli-
chen Lieferservice (24-Stunden-Service). Die Anschaf-
fung unserer TEM-Anlage wird den Lieferstandard erho-
hen und garantieren.

ZAHLEN & FAKTEN

- 20 Mitarbeiter, teilweise selbst ausgebildet

- Arbeitszeit (einschlieRlich der telefonischen Erreichbarkeit
fur unsere Auftraggeber): 24/7

- HallengroRe: 2007 auf 975 m? erweitert,
2014 auf 1.475 m? erweitert

+ 6 CNC-Bearbeitungszentren

. 6 konventionelle Universalfrasmaschinen
. 2 Flachenschleifmaschinen

- 3 Radialbohrmaschinen
- Thermische Entgratanlage und Reinigungsanlage
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DANIA A/S, POLEN

Firma Dania A/S (Warschau/Polen) legt gro3en
Wert darauf technische Verbesserungen einzu-
fuhren, die hohe Qualitat, Flexibilitat und kurzen
Lieferzeiten ermaglichen. Seit Anfang 2014 wird
bei Dania A/S zur Entgratung vieler mecha-
nisch bearbeiteter Gussteile eine thermische
Entgratanlage iTEM250 SC von ATL eingesetzt.
Laufende Investitionen in neue Anlagen und
Technologien dienen dem obersten Ziel, dem
Kunden eine gleichbleibend hohe Qualitat
zu garantieren. Die iTEM Entgratanlage von
ATL liefert prozesssichere Entgratergebnisse,
die von keinem anderen Verfahren so schnell,
preiswert und flexibel erreicht werden konnen.

TAIYUAN HEAVY INDUSTRIE CO. LTD. YUCI, CHINA

Der chinesische Schwerindustrie Konzern be-
findet sich im Nordosten Chinas in der Provinz
Shanxi. Auch in China haben sich die Herstel-
ler hochwertiger Produkte auf die immer wei-
ter ansteigenden Qualitatsanspriche des Welt-
marktes eingestellt.

Dies macht es immer Ofter erforderlich neue
Technologien und Verfahren einzusetzen, die
wiederholgenau die Qualitat der Endprodukte
absichern. 2014 wird eine ITEM400/500 Anlage
in Betrieb genommen, zum Entgraten von Bau-
teilen fur die Hydraulik Industrie. Bei der Anlage
handelt es sich um eine speziell fir den Kunden
modifizierte iTEM400/600 mit reduzierter Kam-

merhohe. Erstmals wurde eine Entgratanlage
dieser Gro3e mit einem 5 Stationen Rundtakt-
tisch ausgerustet.

Der Kunde hat so eine fur ihn sehr effiziente
Losung erhalten, mit der er optimal die ganze
Bandbreite seiner Produkte bearbeiten kann.
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KOGEL GMBH ZERPANUNGSTECHNIK, DEUTSCHLAND

Als mittelstandisches Unternehmen mit Uber 20
Jahren Erfahrung in der Zerspanungstechnik un-
terstutzt die Kogel GmbH Zerspanungstechnik
seine Kunden mit professioneller und wirtschaft-
licher Fertigung von Bauteilen fur die Hydraulik-
und Pneumatikindustrie. Durch steigende Anfor-
derungen an Sauberkeit und Gratfreiheit spielt
das Thema Entgraten schon immer eine wichti-
ge Rolle bei der Fertigstellung der Bauteile.

Seit Mitte 2014 wurde der Maschinenpark um
eine Anlage zum thermischen Entgraten von
ATL GmbH erweitert. Die iTEM250 SC ermog-
licht es dem Betrieb ein komplexes Spektrum

PARKER HANNIFIN, FINNLAND

Die 1918 gegrundete Parker Hannifin Corporati-
on ist heute ein weltweit kooperierendes Unter-
nehmen. Im Jahr 2014 erwirtschafteten sie ei-
nen Umsatz von 11 Milliarden Euro.

Der global fuhrende Hersteller in der Antriebs-
und Steuerungstechnologie setzt im finnischen
Tampere seit Anfang 2015 eine iTEM400/600
Entgratmaschine der ATL GmbH, zur perfekten
Entgratung seiner Bauteile, ein.

ATL hat eine speziell fir den Kunden angepass-
te Anlage entwickelt, bei der erstmals weltweit
das Aggregat fur die Prozesskihlung in die
TEM-Anlage integriert worden ist.

von Bauteilen prozesssicher und kostenguns-
tig zu entgraten. Die Produkte der Firma Kogel
GmbH erflllen damit die aul3erordentlich ho-
hen Anforderungen ihrer Kunden.

Modikfikationen der Maschineneinhausung ha-
ben es ermoglicht, die Anlage in einer Ver-
tiefung zu installieren. Die Wartung von allen
Seiten ist weiterhin gewahrleistet, wobei gleich-
zeitig auf ein Podest fir den Bediener verzichtet
werden kann.
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RULISA, SPANIEN

Seit mehr als 25 Jahren befindet sich die Fir-
ma Rulisa in der stetigen Expansion hinsicht-
lich ihrer Hallen und Mitarbeiter und ist auf dem
besten Wege der groBte Anbieter Spaniens fur
jegliche Arten von Hydraulikblocken mit beliebi-
gen Arten von Ventilen, Hohlraumen und Mag-
netventilen, gemal3 Kundenwunsch, zu werden.

Das Unternehmen verfugt Uber 12 Bearbeitungs-
zentren und eine vielfaltige Flotte von Hilfsma-

schinen. Aufgrund ihrer Gro3e ist es dem Un-
ternehmen moglich schnell und effizient auf die
Kundenwunsche zu reagieren. Die Qualitat ist
das hochste Ziel, so verlasst kein Teil das Haus
ohne eingehend gepruft, gereinigt und monta-
gefertig zu sein.

Um immer autark mit dem immer anspruchs-
voller werdenden Markt zu sein, wurde 2017
eine iTEM 400/600 installiert.
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AUTOMATION PRODUCTS GMBH (ABB GROUP), DEUTSCHLAND

Die ABB Automation Products GmbH (ABB
Group) ist ein fuhrender Hersteller von Bautei-
len fir die Elektropneumatik. Es handelt sich
hierbei um Schaltblocke aus Aluminium, die
nach der spanenden Bearbeitung eine Vielzahl
von schwer zuganglichen Graten aufweisen.

Seit 2014 wird die TEM-Lohnentgratung bei der
ATL GmbH in Luhden mit einer iTEM400 Anlage
zum thermischen Entgraten durchgefuihrt.

Sauberkeit, Gratfreiheit und Mal3haltigkeit haben
bei diesen Produkten allerhochste Prioritat. Das
TEM-Verfahren bietet dabei einen kostenglinsti-
gen und wiederholgenauen Entgratvorgang, der
hochste Qualitatsanforderungen erfllt.

ATL GmbH bietet hier einen Fullservice in Be-
zug auf Logistik, TEM Bearbeitung und Reini-
gung der Bauteile im Anschluss an das thermi-
sche Entgraten.
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RUDOLF-ERICH MULLER GMBH & CO KG (REMOG), POLAND

Die Rudolf-Erich Muller GmbH & Co KG,
kurz Remog, setzt seit vielen Jahren auf das
thermische Entgraten. Das gewachsene
Know-how und die hohe Kompetenz in den
Bereichen Luftfahrttechnik, Hydraulik und
Maschinenbau tUberzeugen namhafte Konzer-
ne wie DaimlerChrysler, Siemens, Bosch Rex-
roth, Linde, Liebherr Aerospace und Embraer.

Angefangen von sicherheitskritischen Flug-
steuerungskomponenten sowie Fahrwerkbe-
tatigungssystemen bis hin zu hydraulischen
Baugruppen aus den Bereichen Industrie-
und Mobilhydraulik liefert Remog hochste
Qualitat. ,TEM bietet ein Hochstmal3 an Si-
cherheit und ist zudem sehr wirtschaftlich.
AuBBerdem ist uns das Verfahren von einigen
unserer Kunden aus Qualitatsaspekten vor-
geschrieben."

,Um flexibel agieren zu konnen, entschieden
wir uns TEM auch an unserem Standort in

Polen einzusetzen”, so Markus Mduller, Be-
triebsleiter der Rudolf-Erich Muller GmbH &
Co KG und Geschaftsflhrer der polnischen
Remog Polska Sp. z 0.0.

Zum Einsatz kommt die iTEM400 HP, wobei
das Kurzel HP fur ,High Pressure” steht. Dass
diese Bezeichnung ernst gemeint ist, unter-
streicht der maximale Gasfulldruck der Ma-
schine, welcher bei 20 bar liegt.

Dank dieser hohen Energie konnen nun auch
groB3-volumige Bauteile aus Guss und Edel-
stahl thermisch entgratet werden. Da hier
weitaus mehr Energie gefordert wird, als
beispielsweise bei Werksttcken aus Alumini-
um. Die Intensitat der Entgratung kann dabei
uber Fulldruck und Sauerstoffiiberschuss in
der Entgratkammer exakt eingestellt werden.
Der Einsatz modernster Steuerungstechnik
garantiert hochste Prozesssicherheit bei op-
timaler Performance.



TEM-ENTGRATUNG VON
MOTORENKOMPONENTEN

Fur das fuhrende Unternehmen aus der Auto-
mobilindustrie entwickelte die ATL Anlagen-
technik Luhden GmbH nicht nur die bisher
groBte Langkammermaschine inklusive halb-
automatischem Handling. Fur seinen Standort
im Dreilandereck erweiterte der Produzent sei-
nen Maschinenpark durch eine iTEM400, um
weitere Motorenkomponenten aus Aluminium
und Edelstahl thermisch zu entgraten.

Der deutsche international flhrende Konzern
fir Motorentechnik ist anerkannter Systemlie-
ferant namenhafter Hersteller. Genau fur die-
sen Bereich setzt der deutsche Betrieb nun auf
TEM-Systeme aus Luhden.

KUNDENPORTRAIT /

Die iTEM200/1200 LC (Long Cham-

ber) ist speziell fiir die thermische Ent-
gratung von Kipphebelachsen von
LKW-Motoren entwickelt worden.

Die zu erfiillende Aufgabe ist dabei simpel
und anspruchsvoll zugleich: Wiederhol-
genaues Entfernen aller I6sbaren Grate.
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GOURUI HYDRAULIC MACHINERY CO., LTD., CHINA

In allen Teilen der Welt ist das thermische Ent-
graten auf dem Vormarsch. So konnte ATL in
letzter Zeit u. a. Projekte in Asien platzieren
bzw. bereits erfolgreich durchflhren. Eines da-
von war eine ITEM400 fur Jiangsu Guorui Hy-
draulic Machinery Co,, Ltd.

Der chinesische Hersteller von Hydraulikkom-
ponenten aus Carbonstahl fertigt in erster Linie
Bau-
teile fur
Indust-
rie- und
Bauma-
schinen,
sowie
die Ag-
rarin-
dustrie.

Ein gro-

Ber Vorteil der iTEM400 ist ihre Variabilitat. So
lassen sich auf dieser Maschine verschieden
groBe Entgratkammern mit unterschiedlichen
maximalen Gasfulldricken betreiben. Eine ein-
zigartige Starke, die es in diesem Mal3e kein
zweites Mal gibt. Die Maschine aus dem Stan-
dardsortiment von ATL Anlagentechnik Luhden
ist mit 5 Stationen und einer Entgratkammer
der GroBe @ 400 x 300 mm ausgestattet.

Der maximale Gasfulldruck dieser Anlage be-
tragt 12 bar, die durchschnittliche Zyklus-
zeit im Einfachschuss-Verfahren liegt bei ca.
45 Sekunden. In dieser kurzen Zeit lassen
sich Werkstlcke mit einer MaximalgroBe von
@ 395 x 280 mm entgraten.



KUNDENPORTRAIT /

JOHANNES STEINER GMBH & CO. KG, DEUTSCHLAND

Zusammen mit einem fuhrenden Anbieter
hochwertiger Anlagen und Verfahrenstech-
nologien in der industriellen Bauteilereinigung
hat die ATL Anlagentechnik Luhden GmbH ein
gemeinsames Projekt realisiert und damit ein
weltweit einmaliges Entgrat- und Reinigungs-
zentrum geschaffen. Fur die Johannes Steiner
GmbH & Co. KG wurde ein Konzept zur vollau-
tomatischen Entgratung, Reinigung und Lang-
zeitkonservierung von Stahl- und Edelstahltei-
len entwickelt.

Insgesamt werden taglich 1,2 Millionen Uberwurf-
muttern aus Stahl und Edelstahl fir das Com-
mon-Rail-System, sowie 220.000 Schneidringe
und 30.000 Nahmaschinenspulen produziert. Ein
vorausschauend produzierender Betrieb, wie Stei-
ner, ist standig bestrebt, seine Fertigungsprozes-
se zu optimieren. Dabei geht es nicht nur darum,
sich vom Wettbewerb abzuheben, sondern sei-
nen Kunden ,Qualitat auf neuem Level” zu bieten.,

Um diesen Punkten gerecht zu werden, kons-
truierten die TEM-Techniker eine eigens auf
Steiner zugeschnittene Anlage auf Grundlage
der iTEM400.

Auch das Reinigungssystem ist den kunden-
spezifischen Anforderungen gerecht gewor-
den. Gratfreie Bauteile sind die Voraussetzung
fur hohe Restschmutzanforderungen. Die heu-
tigen Moglichkeiten des TEM-Prozesses schaf-
fen diese in sehr effizienter Form.
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EUROPTEC KFT, UNGARN

(MEDIZINTECHNIK, KUNSTSTOFF LOHNENTGRATEN)

Die EuropTec Kft in Zalaegerszeg, Ungarn,
ist eine von acht Tochtergesellschaften der
schweizer EuropTec AG. Das moderne Werkin
Ungarn ist auf die spanende Kunststoffbear-
beitung spezialisiert. Besonderes Augenmerk
wird auf die Entgratung und die Oberflachen-
bearbeitung gerichtet, die insbesondere in
den Bereichen Medizin- und Labortechnik
gefordert sind.

Hochste Prazision und ein gratfreies Finish
sind hier von oberster Prioritat. Diese Fak-
toren erflllt das thermische Entgraten mit
seiner Wiederholgenauigkeit, Zuverlassig-

keit und individuellen Parameteranpassung
in bester Weise. Mit seinem Versuchs- und
Kompetenzzentrum fungiert ATL fUr Europ-
Tec Kft als thermischer Lohnentgrater.

Schon seit Mitte 2012 werden regelmalig ver-
schiedenste Werkstlcke aus Thermoplast von
Ungarn nach Deutschland und wieder zurtick-
geschickt. Aufgrund geringer Takt- und Um-
rustzeiten der iTEM-Anlagen, befinden sich
die bearbeiteten Komponenten bereits nach
kurzer Zeit (1 - 2 Werktage) auf dem Ruckweg.
Diese Vorteile ermoglichen es auch auf eilige
Auftrage schnellstmaoglich zu reagieren.

B. BRAUN MELSUNGEN, DEUTSCHLAND -
TEM-ENTGRATEN VON THERMOPLASTEN FUR MEDIZINTECHNIK

Ebenso wie Metalle weisen auch Ther-
moplaste nach der Fertigung Grate auf,
die in der Regel umstandlich und zeitauf-
wandig entfernt werden mussen. Hier bietet
ATL Anlagentechnik Luhden GmbH die soge-
nannte iTEMPlastics an, welche die Bearbei-
tung verschiedener Kunststoffe ermoglicht.

Das deutsche Pharma- und Medizinbe-
darfsunternehmen B. Braun Melsungen
AG hat nun entschieden eine iTEMPlastics
anzuschaffen. Gerade im Bereich Medi-
zintechnik kommt es auf eine zuverlassi-

ge Weiterverarbeitung der Werkstlcke an.
Das TEM-Verfahren entgratet nicht nur ef-
fektiv und wiederholgenau. Bei Thermo-
plasten wird zusatzlich eine deutliche Ver-
besserung der Oberflachenrauheit erzielt,
wodurch weitere Bearbeitungskosten dezi-
miert werden konnen.

Als Betriebsgase werden Sauerstoff und
Wasserstoff eingesetzt. Bearbeitbar sind
alle Thermoplaste wie PA, PMMA, PUR, PE
und PP, auBerdem Spritzgussteile ohne Glas-
faseranteil,
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FABRYKA BRONI, POLEN

Fabryka Broni ist seit mehr als 70 Jahren ein
Ausrustungslieferant fur die polnischen Streit-
krafte sowie fur den weltweiten Export. Seit
2014 werden Teile von Handfeuerwaffen auf
einer ITEM250 SC Anlage thermisch entgratet.
Fabryka Broni unterhalt eine aktive Zusammen-
arbeit mit Fachhochschulen und Forschungs-
einrichtungen.

Die EinfUhrung des thermischen Entgratens in
den Fertigungsprozess dient der Optimierung
und Weiterentwicklung der Produkte. Ziel ist es
sichere und qualitativ hochwertige Bauteile zu

WABCO GRONAU, DEUTSCHLAND

Wabco ist ein weltweit fihrender Zulieferer von
Technologien und Steuersystemen fur die Si-
cherheit und Effizienz von Nutzfahrzeugen.

Vor rund 150 Jahren gegrindet, ist Wabco feder-
fihrend in der Entwicklung von elektronischen,
mechanischen und mechatronischen Technolo-

ALITEM 320 50

fertigen. Hier tragt das prozesssichere Entgra-
ten einen wichtigen Anteil zur Qualitatssiche-
rung in der Fertigung bei.

gien fur Brems-, Stabilitats- und automatisierte
Antriebssysteme fur die fihrenden Lkw-, Anhan-
ger- und Bushersteller weltweit. Mit 11.000 Mit-
arbeitern in 34 Landern und einem Umsatz von
$ 2,7 Mrd. im Jahr 2013 hat Wabco eine einzigar-
tige Kultur aus Innovation und Vielfaltigkeit ent-
wickelt, die auf die Bedurfnisse der Kunden welt-
weit abgestimmt ist.

Der Technologieflhrer Wabco setzt seit 2013 eine
ITEM320 SC Anlage zur Entgratung zahlreicher
Produkte fur die Automobilindustrie ein. Schnelle
Bearbeitungszeiten und eine gleichbleibend hohe
Qualitat spielen hierbei eine herausragende Rol-
le. Das TEM-Verfahren bietet hier eine kostenef-
fiziente Losung und ermoglicht eine unerreichte
Sauberkeit der Bauteile, die so mit anderen Ver-
fahren nicht zu erreichen ist.
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SHANDONG CHANGLIN, CHINA

Ein weiteres Projekt in Asien konnte in Zu-
sammenarbeit mit DMG (Deckel Maho Gilde-
meister) realisiert werden. ATL Anlagentechnik
Luhden trat hierbei als Zulieferer auf und kom-
plettierte mit einer ITEM400/600 die neue Fer-
tigungsstraBe der Gildemeister AG flr ihren
chinesischen Kunden Shandong Changlin Ma-
chinery Group Co,, Ltd.

Shandong Changlin ist Hersteller von Bau- und
Landmaschinen, sowie Diesel-Motoren. Bei ei-
ner solchen Produktpalette ist die thermische
Entgratanlage von ATL vielseitig einsetzbar.

Die iITEM400/600 verfugt Uber 2 Stationen
(Verschlussteller) und kann einen maximalen
Gasfllldruck von 16 bar aufbauen. Mit einer Ent-
gratkammergro3e von @ 400 x 600 mm lassen
sich auch grolBe Werkstlcke bis zu einer maxi-
malen Abmessung von @ 395 x 580 mm ther-
misch bearbeiten.

ROLAND FLEISCHER GMBH, DEUTSCHLAND

Die Roland Fleischer GmbH aus Kleinostheim
(nahe Aschaffenburg) ist spezialisiert auf die
kundenspezifische Fertigung von Hydraulikblo-
cken und -platten aus Aluminium und Guss-
werkstoffen nach Zeichnung.

Seit Ende 2013 wurde der Maschinenpark um
eine Anlage zum thermischen Entgraten von
ATL GmbH erweitert. Die ITEM400/600 er-
moglicht es dem Betrieb auch grof3e und kom-

plexe Hydraulikblocke prozesssicher als auch
kostengunstig zu entgraten.

Die Kammervolumen der beiden Arbeitsstatio-
nen konnen flexibel angepasst werden. So ge-
lingt eine schnelle und effiziente Bearbeitung
unterschiedlicher Bauteile. Als Komplettlosung
bietet Roland Fleischer GmbH seinen Kunden
das TEM-Entgraten inklusive Endreinigung der
Bauteile nun auch als Dienstleistung an.
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DANSK AFGRATNINGSTEKNIK A/S,
HYDRA-GRENE A/S, DANEMARK

»Durch den kontinuierlichen Ausbau unseres Know-hows sind wir auch zukunftig in der Lage
den wachsenden Anforderungen unserer Kunden an den TEM-Prozess mit kompetenter Bera-
tung zu begegnen - nicht nur im Bereich Windenergie“, so Jorn Struckmann, Geschaftsflihrer
der ATL Anlagentechnik Luhden GmbH.



Seit vielen Jahren wird das thermische Entgra-
ten (TEM) beim danischen Unternehmen Dansk
Afgratningsteknik A/S zur Bearbeitung von Me-
tallkomponenten eingesetzt. Mit dem Kauf einer
ITEM400/600 von ATL Anlagentechnik Luhden
GmbH hat der Lohnentgrater nun mehr als nur sei-
nen Maschinen- und Anlagenpark erweitert.

Dansk Afgratningsteknik A/S ist Tochtergesell-
schaft der Hydra-Grene A/S, einem ebenfalls dani-
schen Unternehmen, das sich auf den Vertrieb und
die Produktion von Hydrauliksystemen fur Wind-
kraftanlagen spezialisiert hat.

Die Anforderungen an die ,grine Technologie"
steigen stetig und somit auch an die einzelnen
Werkstlcke. Besonders im Bereich Hydrauliksys-
teme ist ein Entgraten mit hoher Genauigkeit von
groBBer Bedeutung. Denn bereits ein kleiner gelos-
ter Grat oder Span konnte ein Hydraulikaggregat
funktionsunfahig machen.

Durch die Anschaffung der Maschine aus Luhden
ist Dansk Afgratningsteknik A/S in der Lage grol3e
Hydraulikblocke bis zu einer maximalen Bauteilgro-
Be von 275 x 275 x 580 mm thermisch zu entgra-
ten. Dabei erzielt die Maschine ein optimales Er-
gebnis an Sauberkeit und Spanfreiheit sowie eine
hohe Genauigkeit bei der Entfernung von Graten.

Neben groBen Hydraulikblocken konnen nun auch
Aluminium-Hydraulikolfiltergehause thermisch ent-
gratet werden. Beides Werkstucke von Hydra-Gre-
ne A/S, speziell fir den Einsatz in Windkraftanlagen.
Mussten die gro3en Hydraulikelemente vorher auf-
wendig von Hand entgratet werden, bendotigt der
thermische Entgratprozess pro Komponente unge-
fahr 1-2 Minuten.

Der maximale Gasfllldruck einer iTEM400/600
betragt - anders als bei anderen TEM-Maschi-
nen - 16 bar. Es ist die erste Maschine dieser Gro-
Benordnung auf dem Markt, die fur einen solchen
Druck ausgelegt ist. Massendurchflussmessgerate
an der iTEM400/600 ermoglichen eine sehr hohe
Wiederholgenauigkeit des Prozesses. Somit kon-
nen konstante, qualitativ hochwertige Ergebnisse
sichergestellt werden.

KUNDENPORTRAIT /
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BASIN PRECISION MACHINING

Basin Precision Machining, ehemals Anderson
Machining Service, ist ein CNC Vertrags-Ma-
schinen-Shop, spezialisiert auf maschinell bear-
beitete Komponenten und Baugruppen, die auf
einer ,just-in-time" Basis arbeiten. Die beiden Ein-
richtungen von BASIN Precision befinden sich
in Whitewater (WI) und in Jefferson (WI), in der
Nahe von Milwaukee, USA.

Basin erwirbt und betreibt kleinere bis mittelgro-
Be Industrieausrtstungen und Geratekomponen-
ten fur Hersteller, die OEMs und ihre TIER-1-Liefe-
ranten in den folgenden Investitionsgttermarkten
bedienen: Schwerbau und Schwertransport, Ma-
terialhandling und Prozessautomatisierung, Land-
wirtschaft, Luft- und Raumfahrt und Hydraulik.

Ein Schwerpunkt der Produktion ist die Vielfaltig-
keit fUr die Hydraulikindustrie und eine breite Pro-
duktpalette von Teilen flr den weltberihmten Mo-

torradhersteller Harley-Davidson in Milwaukee.

N iTEM 400,600

Erik Anderson (Prasident von BASIN Precision)
berichtet: ,\Wir bieten unseren Kunden eine erst-
klassige Fertigungskompetenz, ermoglichen Ef-
fizienzsteigerungen und plattformibergreifendes
strategisches Wachstum. Im Rahmen unserer
Wertschopfung flr unsere operativen Geschafts-
felder bietet Basin Industries ein eigenes, modu-
lar aufgebautes Produktionssystem an, das speziell
auf die operativen Verbesserungen ausgerichtet ist
und die Produktionseffizienz im Unternehmen der
unteren und mittleren Marktproduktion maximiert."

In diesen Branchen spielt die Vorbereitung der
Teile vor dem Herstellungsprozess und die Reini-
gung nach dem Herstellungsprozess eine fuhren-
de Rolle. Verunreinigungen und Partikel konnen
zum Beispiel einen groBen Schaden in Hydraulik-
systemen verursachen, wenn sie nicht vollstandig
entfernt werden konnen. Die Anforderungen an
Sauberkeit in dieser Branche, aber auch in ande-
ren Branchen, wie Automotive, werden naturlich
immer hoher und hoher.

Ein zukunftsorientiertes Unternehmen wie BA-
SIN st stets bemiht, seine Fertigungsprozesse
zu optimieren. Im Jahr 2015 entstand daher die
Idee eine neue Technologie zum Entgraten ein-
zuflhren. Diese Technologie soll die Sauberkeit
der Teile verbessern, mit einer Wiederholgenauig-
keit arbeiten und die Produktqualitat auf ein neu-
es Niveau bringen. Erik Anderson und sein Team
haben herausgefunden, dass es einen Prozess
gibt, der die Anforderungen der hochsten Stan-
dards von Sauberkeit und Entgraten erftllt, das



TEM Entgraten (Thermal Energy Method). Um
einen Eindruck zu bekommen, wie das flr seine
Teile funktioniert, suchte Erik Anderson nach Lie-
feranten dieser Technologie und wurde aufmerk-
sam auf die Firma ATL aus Deutschland, einem
flhrenden Hersteller von Maschinen zum thermi-
schen Entgraten.

Jorn Struckmann (ATL GmbH, Geschaftsfuhrer):
,Erik Anderson hat sich mit uns in Verbindung
gesetzt. Schnell stand die Idee im Raum, ihm in
Deutschland einige erfolgreiche Installationen zu
zeigen, um ihm einen guten Eindruck Uber den ge-
samten Prozess, die Technologie von TEM zu ge-
ben, sowie flr den Reinigungsprozess nach dem
thermischen Entgraten. So traf er uns in Deutsch-
land und besuchte mehrere Kunden aus der Hy-
draulikindustrie und bekam einen Uberblick (iber
die TEM Entgrat- und Reinigungslosungen, die
seit einigen Jahren hier in Deutschland erfolgreich
eingefuhrt wurden."

Es wurde schnell erkannt, dass die ITEM400/600
von ATL die Anforderungen von BASIN erfullen
wurde. Diese Maschine ist mit einem Drehtisch
mit zwei Stationen zum Be- und Entladen der Tei-
le ausgestattet. Die grol3e Kammergro3e (Durch-
messer 15 %4 Zoll (400 mm) / Hohe 23 72 Zoll (600
mm) eignet sich fUr die groBten Hydraulikbauteile,

KUNDENPORTRAIT

aber auch fur kleinere Teile wie Kettenrader oder
andere Getriebeteile, z. B. von Harley-Davidson.
Das kann durch die Verwendung der flexiblen
Hohe der Entgratungskammer durch Einbau von
verschiedenen Fullstucken erreicht werden. Diese
Flexibilitat ist einer der Schlussel zum Erfolg.

Die Maschine wurde punktlich in BASIN’s White-
water-Anlage installiert. Innerhalb nur einer Wo-
che fuhrte ein ATL-Techniker die Montage der Ma-
schine und auch die Ausbildung des Betreibers
und des Wartungspersonals durch. So konnte das
TEM-Entgraten schon nach der Ankunft der Ma-
schine bei BASINs Whitewater-Anlage beginnen.

Zudem investierte Basin in zwei Ultraschall-Reini-
gungssysteme fur den Waschvorgang nach dem
thermischen Entgraten. Diese Maschinen von
einem US-Hersteller, sind fur die Reinigung von
verschiedenen Materialien wie Aluminium, Stahl
oder Guss geeignet.

,Diese TEM- und Reinigungssysteme bieten ei-
nen kostengunstigen Entgrat- und Reinigungs-
prozess mit hoher Genauigkeit und einem neu-
en Qualitatsniveau"”, so Anderson, ,und wir freuen
uns diese groRRartige Erfahrung mit der iTEM Ent-
gratanlage aus Deutschland gemacht zu haben,
insbesondere im Hinblick auf neue Interessenten."
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WILHELM KONIG MASCHINENBAU GMBH, DEUTSCHLAND

Hochprazise Spannelemente fir moder-
ne CNC-gesteuerte Werkzeugmaschinen
- auf diesem Sektor gehort Konig-mtm
GmbH, Spanntechnik seit Jahrzehnten zu
den innovativsten Unternehmen, auch seit
kurzem Dank einer iTEM250 SC.

Das Produktprogramm umfasst u. a. Werk-
stuckspannvorrichtungen wie Spanndorne
und Spannfutter in hydraulischer, mecha-
nischer oder hydro-mechanischer Aus-

fuhrung, die unter der Produktmarke Ko-
nigdorn® an fuhrende Maschinenbau- und
Industrieunternehmen vertrieben werden.

Die Werkstlcke der Kunden, die auf die-
sen Prazisionsprodukten bearbeitet wer-
den, reichen von Flugzeugbauteilen Uber
Komponenten fur Automobile und Bau-
maschinen bis hin zu Zahnradern fur
Windkraftanlagen.

Kann man durch den Prozess die
entgrateten Kanten scharf halten?

Ja. Der Prozess kann so eingestellt
werden, dass Kanten entgratet wer-
den und dabei scharf bleiben.

Ist eine Weiterbehandlung der
Werkstiicke nach dem TEM-Ent-
gratprozess notwendig?

Im Regelfall ja. Das Eisenoxyd ist
sowohl optisch als auch funktionell
storend und muss entfernt werden.
Man konnte darauf verzichten, wenn

die Bauteile im Anschluss einer gal-
vanischen Behandlung unterzogen
werden.

Welches sind die Haupteinsatz-
gebiete?

Haupteinsatzgebiete des TEM-Pro-
zesses sind Gussteile, Drehteile und
Verteilerblocke. An  Werkstlcken,
wie beispielsweise Korper fur Hyd-
raulik- und Pneumatikventile, sowie
Gussteile mit internen Bohrungsver-
schneidungen konnen durch den
Prozess beachtliche Einsparungen

erzielt werden. Bei Zinkdruckguss-
teilen erfolgt die Beseitigung von Be-
arbeitungs- und Giel3graten gleich-
zeitig. Des Weiteren konnen auch
prazise Dreh- und Frasteile mittels
TEM-Prozess in Sekundenschnelle
entgratet werden.

Wie warm werden die Werkstiicke?

Werkstlicke aus Aluminium werden
ca. 60-90 °C warm. Werkstlicke aus
Stahl erreichen Temperaturen im
Bereich von 150-180 °C.



»SIM" GDYNIA, POLEN

Seit Anfang ihres Bestehens im Jahre 1978 ist ,SIM"
Gdynia ein Familienunternehmen. Ihr Fokus ist da-
bei die Herstellung mechanischer Komponenten
mit hochster Qualitat fur alle Industriezweige. Fast
70% der gesamten Produktion werden exportiert
an weltweit renommierte Kunden in Westeuropa,
Nord- und Sudamerika und Fernost.

Mit Uber 50 modernen Werkzeugmaschinen und
Messgeraten fuhrender Marken befindet sich die
Firma auf dem hochsten Niveau im Bereich der
Technologie. Mit dem Firmen-Motto ,Zu uns

Konnen alle Metalle gleich gut
bearbeitet werden?

Es gibt Besonderheiten, aber allge-
mein gesagt: Ja. Der Erfolg ist von
der thermischen Leitfahigkeit und
der spezifischen Warmeaufnahme
der Metalle abhangig. Besonders
gut lassen sich Eisenwerkstoffe, aber
auch Metalle wie Aluminium und
Zinklegierungen bearbeiten. Rostfrei-
er Stahl lasst sich ebenfalls, allerdings
mit Einschrankungen, bearbeiten.

Welche Bereiche des Werkstii-
ckes konnen entgratet werden?

Alle! Der Energietrager flr den Pro-
zess ist Gas, das sich gleichmaRig
innerhalb der Entgratkammer und
des Werkstucks verteilt. Fir Gas,
und das gilt insbesondere unter
Druck, ist keine Offnung zu klein, um
dort einzudringen. Daher wird jeder
Bearbeitungsgrat, jede Kante, jeder
Formgrat und jedes Teilchen vom
Gas umspult.

Welche Brenngase konnen
verwendet werden?

Einsetzbar sind Methangas, Was-
serstoff und Erdgas, wobei Erdgas
nicht mehr als 2% Inertgas enthal-
ten darf. Zusatzlich wird ein Erdgas-
verdichter benétigt.

KUNDENPORTRAIT\FAQ /

kommt der Kunde zurtck und nicht das Produkt”
bereichert seit diesem Jahr (2017) auch eine
iTEM320SC die Kundenzufriedenheit von ,SIM",
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ASCO NUMATICS SP.Z 0.0., POLEN

Mit Uber 5.000 Standardprodukten und
mehr als 20.000 Sonderausfuhrungen ist
Asco ein kompetenter Ansprechpartner
fur alle Aufgaben der Pneumatik und Me-
dienventiltechnik. Die wegweisenden In-
novationen im Bereich der Regelventile
finden seit Jahren weltweit Beachtung.

Zu den neuesten Entwicklungen auf die-
sem Gebiet gehort das Proportionalven-
til, ein Druckregelventil mit digitaler Steu-
erung. Fur eine perfektionierte und sehr
genaue Produktion und Bearbeitung der
Werkteile steht eine iTEM320 SC in den
Diensten der Firma ASCO Numatics.



INDO SCHOTTLE PVT. LTD., INDIEN

Auf der Grundlage gemeinsamer Ideo-
logien wurden Herr Vijay Pusalkar aus
Indien und Herr Wolfgang Schottle aus
Deutschland Partner und bildeten im Jah-
re 1986 ein neues Unternehmen namens
Indo Schottle Pvt. Ltd.. Das Unternehmen
wurde fur die Herstellung und Lieferung
von Motor-Ventil-Spannzangen an die in-

- KUNDENPORTRAIT

dischen OEMs eingerichtet. Dies war eine
Pionierarbeit im Land, da es sich um einen
technologischen Vorsprung aus dem lang-
samen und veralteten Fertigungssystem
handelte, das damals in Indien bestand.
Auf eine ganz neue Ebene der Entgra-
tung fuhrt auBerdem die Anschaffung einer
iITEM400/320.
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ZHEJIANG SKS HYDRAULIC CO., LTD., CHINA

Zhejiang SKS wurde im Jahr 1985 gegrun-
det und ist ein chinesisches High-Tech-Unter-
nehmen mit dem Hauptgeschaft hydraulische
Kolbenpumpen, Motoren und Montageteile.
SKS liegt im Nanhu Bezirk, Yuxin Town, Jiaxing.
Das Unternehmen, mit tber 500 Mitarbeitern, hat

eine Bilanzsumme von RMB 300 Millionen und
erstreckt sich Uber eine Flache von 66.000 m?,

Davon sind 42.000 m? mit Fertigungsanlagen
von internationalem Standard belegt, wie bei-
spielsweise eine ITEM400/600.

LEEMAN HYDRAULIC
TECHNOLOGY CO., LTD., CHINA

Leeman Hydraulic Technolgy Co., Ltd ist ein
weltweit fuhrendes Hydraulik-Technologie-Un-
ternehmen spezialisiert auf die Herstellung von
hydraulischen Betriebsmechanismen flr Hoch-
spannungs-Schaltanlagen, Multi-Kanal-Ventil fir
den Maschinenbau und Oldruck Schwingungs-
dampfer flr die High-Speed-Eisenbahn.

Die 120 Mitarbeiter der Firma Leeman Hydrau-
lic Technology Co. Ltd fertigen mit einem hoch-
modernen Maschinenpark mehr als 3.000 ver-
schiedene Produkte fir den weltweiten Markt.
Zum thermischen Entgraten wurde im Januar
2018 das Maschinenportfolio erweitert um eine
ITEM400/600 Anlage der Firma ATL. Somit
wird Leeman den steigenden Anforderungen
an die Bauteilqualitat bestens gerecht.



KUNDENPORTRAIT




~\ KUNDENPORTRAIT\FAQ

30

EESS QOTHER WISE Y ——
ENCSAONS ARE i Acs s on B0

WM CF FINISH.
M ANCTESD

LAY

AR

Konnen Werkstiicke durch den TEM-
Prozess beschadigt werden?

Werden Werkstlicke wahrend des Pro-
zesses in einem Korb aufgenommen, so
kann die Prozessreaktion dazu flhren,
dass sie aneinander schlagen und da-
durch beschadigt werden. Um dies zu
vermeiden, werden solche Werkstlcke
in  Vorrichtungen aufgenommen und
fixiert. GroBere Werkstlcke, wie z. B. Hy-
draulikblocke konnen meist ohne Fixier-
vorrichtungen bearbeitet werden.

CMETERS
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SUNHYDRAULICS, USA

SUN Hydraulics existiert seit 1970 und ist seit
1997 an der Borse notiert. Mit der Vielfalt und
Komplexitat unserer Produktgruppe ist Sun fuh-
render Hersteller von Druck- und Stromreglern,
Magnet- und Proportionalventilen als Kompo-
nenten unserer Ventilkombinationen.

Seit mehr als 40 Jahren betatigt Sun sich welt-
weit in Forschung und Entwicklung in Bezug
auf hydraulische Komponenten. So wird auch
stetig in die neueste Technik investiert, wie in
diesem Falle in eine ITEM00/600.

Wir engagieren uns sowohl bei der Zusammen-
arbeit mit Studenten, als auch mit Organisatio-
nen wie der NFPA National Fluid Power Asso-
ciation, ASME American Society of Mechanical
Engineers, BFPA British Fluid Power Associa-
tion und dem VDMA Verband Deutscher Ma-
schinen- und Anlagenbau.”

Welchen Einfluss hat der Prozess
auf Gewinde?

Die Einlaufkante, welche des Ofteren
bricht oder abhebt und so Dichtungen
beschadigen kann, wird entgratet. Eben-
so werden feinste Grate aus dem Ge-
winde beseitigt. Gewindegange werden
weder verrundet, abgeflacht oder auf den
Flachen beeintrachtigt. Durch das ther-
mische Entgraten erhalt man ein saube-
res, dichtes und leicht zu montierendes
Gewinde.



U-SHIN (VALEO), FRANKREICH

Der franzosische Konzern Valeo hat sich im Rah-
men seiner Produktionsmodernisierung fur eine
thermische Entgratanlage von ATL entschieden.
Eingesetzt wird die Maschine bei Valeo Sécurité
Habitacle in der Business Group ,Comfort and
Driving Assistance Systems” in Nevers, Frank-
reich. Die Wahl fiel auf eine iTEM400 mit 5 Sta-
tionen. Auf ihr werden fortan Werkstlcke aus
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Zinkdruckguss thermisch entgratet. Mit Taktzei-
ten von ca. 35 Sekunden konnen bis zu 6.000 kg
an Werkstlcken taglich verarbeitet werden.
Zur Anpassung an die Produktionslinie ist die
Anlage zusatzlich mit einem Handlingsys-
tem ausgestattet. Auf Kundenwunsch befindet
sich das Bedienpanel nicht an der Maschine,
sondern wird separat platziert.

Konnen GieB- und Bearbeitungsgrate
von Kunststoff beseitigt werden?

Ja. Da die Gasdriicke und Prozess-
temperaturen viel geringer sind als bei
Metall und die Schmelzpunkte bei den
verschiedenen Kunststoffen klein sind,
verlangt der Prozess spezielle Prozess-
parameter flr geringe Energiedichten.
Unsere Maschinen sind mit hochwer-
tiger Steuerungs- und Regelungstech-
nik ausgelegt, mit der wir in der Lage
sind die Bearbeitungsparameter flir

Kunststoff einzustellen, sowie sensibel
und reproduzierbar zu regeln.

Was sind die wesentlichen Vorteile
des TEM-Entgratens?

Die Erzielung hoher Qualitat und Wieder-
holgenauigkeit, eine zuverlassige Beseiti-
gung von Graten, anhaftender Teilchen
und Ablagerungen. Darlber hinaus ist es
einer der schnellsten und kostenguins-
tigsten Abtragprozesse. Nach nur kur-
zer Umrustzeit ist die Bearbeitung eines

komplexen oder vieler kleiner Bauteile
moglich und das bei geringen Werkzeug-
und Rustkosten.

Konnen mit dem Prozess Kanten
verrundet werden?

Man kann eine leichte Kantenverrun-
dung erreichen, gezielte Kantenverrun-
dungen sind allerdings nicht umsetzbar.
Anders als bei anderen Verfahren ist der
thermische Entgratprozess nicht selektiv
auf spezielle Kanten steuerbar.
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BENSELER, DEUTSCHLAND

Anders als bei anderen mechanischen Ent-
gratanlagen lassen sich mittels TEM Grate
an unzuganglichen Stellen effektiv entfer-
nen. Doch auch mit diesen Verfahren ist der
Lohnentgrater Benseler in Marbach an Gren-
zen gestol3en. Ursache dafur war die Grofe
der Arbeitskammer, ab @ 320 mm Chargen-
grol3e war Schluss.

Die bis dato erste Anlage der Serie ITEM400
mit einer KammergroBe von @ 400 mm
schaffte Abhilfe und ermoglicht es der Ben-
seler Entgratungen GmbH sein Bauteilspek-
trum zu erweitern. Mit neun thermischen
Entgratanlagen in Marbach und 15 Anlagen
konzernweit sieht sich Benseler als grof3ter
Lohnentgrater in Europa, auch weil man mit
weiteren Anlagen Verfahren wie Hochdruck-
wasserstrahl- und ECM-Entgraten besetzt.

Die Kunden kommen aus den Bereichen
Automobil und Maschinenbau, aber auch
aus der Kunststoffverarbeitung. Feinst-
entgratete Bauteile fur hydraulische so-
wie pneumatische Komponenten sind dort
Voraussetzung. Aufgrund der neuen Kam-
mergrolSe ergaben sich so neue Aspekte

in Hinsicht auf ChargengroBe und Wirt-
schaftlichkeit. Beides macht das ther-
mische Entgraten auch fur Massentei-
le attraktiver. Als Beleg daflr werden von
Benseler Entgratergebnisse angefluhrt, die
man zuvor beim thermischen Entgraten
in einer derart groBen Kammer nicht fur
moglich gehalten hatte.

Auch Bauteile, die man nicht unbedingt dem
thermischen Entgraten zuordnen wirde, ha-
ben fir eine gewisse Uberaschung gesorgt.
Dass man als Erster mit dieser Anlage arbei-
te, stelle einen Wettbewerbsvorteil dar, heil3t
es in Marbach, wo im 2-Schicht-Betrieb
rund 70 Mio. Teile im Jahr entgratet werden.
Benseler gilt am Markt als Spezialist fur
schwierige Entgrataufgaben.

In der Automobilindustrie konnte man
sich unter anderem aufgrund einer belas-
tungsschonenden Behandlung von dunn-
wandigen Teilen, wie Kraftstoffinjektoren,
etablieren. Basis dafur ist die Vorrichtungs-
technik, die generell auf das jeweilige Bau-
teil abgestimmt sein muss um bei TEM das
Optimum zu erreichen.

KUNDENPORTRAIT /
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HYDRAFORCE, USA

HydraForce hat den weltweiten Markt im Be-
reich hydraulischer Einschraubventile, kunden-
spezifischer Steuerblocke, elektro-hydraulischer
Steuerungen und elektrischer Fahrzeugsteue-
rungen intensiv und erfolgreich erschlossen. Seit
der Grundung im Jahr 1985 sind sie weltweit zum
fuhrenden Lieferant dieser Produkte geworden.
Der Erfolg ist sicherlich auf das grof3e Engage-
ment fir Innovationen und Qualitat in diesem
herausfordernden Marktumfeld zurickzuflhren.

Die Produkte erreichen durchweg das Optimum
aus Qualitat, Effizienz und Wirtschaftlichkeit. Seit
der Grundung ist HydraForce ein privat gefuhr-
tes Unternehmen und hat nach und nach auch

in Nord Amerika, Europa und Asien Produkti-
onsstatten etabliert. Ein Netzwerk aus 120 Ver-
triebspartnern sichert rund um den Globus die
lokale Unterstltzung der Kunden.

Im Allgemeinen werden alle HydraForce Stan-
dard-Produkte auf eine Lebensdauer von min-
destens einer Million Zyklen getestet. Andere
Qualifizierungen konnen durchgeflhrt werden,
um die besonderen Anforderungen unserer
Kunden zu erflllen.

Immer aufdem neuesten Stand und auf Optimie-
rung bedacht, wurde 2018 eine iTEM400/600
mit zwei Stationen in Betrieb genommen.



WAFFENINDUSTRIE, INTERNATIONAL

Die Waffenindustrie entwickelte sich rasant wah-
rend des 19. Jahrhunderts. Zwischen 2013 und
2017 lag die Gewinnzunahme der Waffenindus-
trie bei weltweit 10 Prozent., Dabei sind Lander
wie Amerika, gefolgt von Russland, Deutschland,
Frankreich, China und Grol3 Britannien global
marktfihrend. Hauptabnehmer sind Saudi-Ara-
bien und Indien.

Um langfristig erfolgreich und wettbewerbsfahig
zu bleiben, flieBen kontinuierlich groRRe Investi-
tionen in die Wissenschaft, Entwicklung und
Optimierung von Produkten. Vor allem werden
Waffen fUr die sehr speziellen Anspriche und
Bedurfnisse der Polizei und des Militars entwi-
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ckelt und gebaut, aber auch fir den SchieBsport.
Demnach ist es ein Muss, dass die Benutzung
der Waffen im Einsatz unter extremen Tempera-
turen, Verunreinigungen und Feuchtigkeit nicht
beeintrachtigen oder gar unmoglich wird.

Nahezu jedes Teil der Handfeuerwaffe wird in
der Produktion akribisch und mit hochster Prazi-
sion hergestellt und bearbeitet, bis zur Montage.
Dank branchenfihrender Qualitatssicherungs-
verfahren, liegt die Toleranz in der Produktion
nahezu bei null Prozent, Einige innovative Unter-
nehmen haben dafiir das thermische Entgraten
als Wettbewerbsvorteil entdeckt, so findet mitt-
lerweile die iITEM400/250 von ATL Anwendung.
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HAWE INLINE HYDRAULIK
GMBH, DEUTSCHLAND

Die HAWE InLine Hydraulikpumpen
GmbH ist Hersteller von Axialkolben-
pumpen fur Hochdruckanwendungen.
Einige Produktlinien sind speziell auf
den mobilen Markt zugeschnitten:
VE60N-Pumpen, die direkt an LKW-Ge-
triebe montiert werden konnen und die
V30E-Pumpen.

Die V30E-Pumpe wurde speziell kon-
zipiert fur den schweren Dauereinsatz
unter schwierigen Bedingungen. Zuver-
lassig auf See, an Land oder unter Tage.
lhre Dynamik entfaltet die V30D-Pum-
pe durch ihr breit gefachertes Regler-
programm.

Im Jahr 2015 vereinbarten die HAWE
Hydraulik SE und die Jiangsu Heng-
li Hochdruck-Olzylinder Co,, Ltd. ihre
strategische Partnerschaft in den Be-
reichen Entwicklung, Einkauf, Produk-
tion und Vertrieb.

KUNDENPORTRAIT /

Fur die Kunden von HAWE InLine Hyd-
raulik bedeutet dies hervorragende Be-
ratung und Service kombiniert mit gro-
Berer Kompetenz und einer breiteren
Produktpalette zur gleichen Zeit.

Im Juni 2016 wurde der Maschinen-
park bei HAWE in Berlin um eine ATL
iITEM400 Entgratungsanlage erweitert.
Die Maschine ist mit einem 5-stufigen
Drehtisch zum Entgraten von verschie-
denen Teilen und Materialien ausge-
stattet.

Dies ist ein weiterer groBer Schritt, um
eine hervorragende Qualitat zu garan-
tieren und unterstreicht den High-Tech-
Standard von HAWE InLine.
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ELIMAG HSF GROUP VIMMERBY, SCHWEDEN

HSF Group ist eine Gruppe von Auftragsferti-
gern, spezialisiert auf mechanische Fertigung
und Montage. Gegrundet wurde die Gruppe in
seiner jetzigen Form im Jahr 2011 durch die Fu-
sion von sechs Unternehmen.

Fertigungskapazitat, Technologie und Ressour-
cenoptimierung sind die drei wichtigsten Wettbe-
werbsvorteile des schwedischen Unternehmens.

2011 wurde in eine ITEM250 SC Anlage zum ther-
mischen Entgraten von ATL GmbH investiert.

Die hergestellten Produkte werden seit mehr
als 30 Jahren weltweit verkauft. Neue Technolo-
gien, wie das thermische Entgraten, sichern und
verbessern die Qualitat und sind eine Investi-
tion in die Zukunft, um weiterhin zeit- und kos-
teneffizient die Produkte anbieten zu konnen.






+Wir haben das thermische Entgraten nicht erfunden -
aber wir haben etwas Besonderes daraus gemacht!”




